
 

NF57R - VITE AUTOFILETTANTE FOSFATATA NERA 

     

FOSFATATURA 

Il processo di fosfatatura della vite autofilettante NF57R è il seguente: 

• Dopo sgrassaggio con acqua, le viti vengono messe per lotti in bagni di TANMAX865 (un bagno chimico 

che “involucra” le viti). 

• Temperatura liquido: 70~85 °C. 

• Durata immersione: 3~5 minuti. 

• Dopo questo periodo lo strato di fosfatatura grigia si deposita sul corpo della vite. 

 

Contenuto del liquido per 1.000 litri: 

• 70% Acqua. 

• 60~80 Kg TANMAX865. 

Nota. È necessario aggiungere circa 0,05~0,1 Kg. di AC-101 (un catalizzatore – agente chimico) nell’acqua 
prima di versare il TANMAX865. 

 



 

INFORMAZIONI TECNICHE 

codice Descrizione 

Resistenza allo 

strappo su lamiera 

6/10 

Resistenza a taglio 

su lamiera 

6/10 

Resistenza al 

“Salt Spray Test” 

NF57001R Vite autofilettante fosfatata nera Ø 3,5x19 mm 115 Kg. 120 kg 48 ore 

NF57002R Vite autofilettante fosfatata nera Ø 3,5x25 mm 115 Kg. 120 kg 48 ore 

NF57003R Vite autofilettante fosfatata nera Ø 3,5x35 mm 115 Kg. 120 kg 48 ore 

NF57004R Vite autofilettante fosfatata nera Ø 3,5x45 mm 122 Kg. 127 kg 48 ore 

NF57005R Vite autofilettante fosfatata nera Ø 3,5x55 mm 127 Kg. 132 kg 48 ore 

NF57006R Vite autofilettante fosfatata nera Ø 4,2x70 mm 125 Kg. 130 kg 48 ore 

 


